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ヤマトスチールの形鋼
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H形鋼
広 幅 系 列

中 幅 系 列

製造品種
区　　分

（高さ×辺）

区　　分

（高さ×辺）

※650×300
644×300
650×300

744×300
750×300

844×300
850×300

12

12

14

14

16

16

22

25

22

25

25

28

18

18

18

18

18

18

206.8

224.8

232.8

250.8

279.8

297.8

162

176

183

197

220

234

152,000

171,000

215,000

241,000

323,000

355,000

9,910

11,300

9,920

11,300

11,300

12,600

27.1

27.6

30.4

31.0

34.0

34.5

6.92

7.08

6.53

6.70

6.35

6.51

4,710

5,250

5,790

6,410

7,650

8,350

661

751

661

751

752

842

※750×300

※850×300
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区　　分

（高さ×辺）

区　　分

（高さ×辺）

※200×200
※250×250
※300×300
350×350
400×400

200×200
250×250
300×300
350×350
400×400

8

9

10

12

13

12

14

15

19

21

13

13

13

13

22

63.53

91.43

118.5

171.9

218.7

49.9

71.8

93.0

135

172

4,720

10,700

20,200

39,800

66,600

1,600

3,650

6,750

13,600

22,400

8.62

10.8

13.1

15.2

17.5

5.02

6.32

7.55

8.89

10.1

472

860

1,350

2,280

3,330

160

292

450

776

1,120

細 幅 系 列

H形鋼
ぐい
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製造規格
材質

規格
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※7及び ※8は、P4をご参照下さい。
必要に応じて、上表以外の合金元素を添加してもよい。ただし、耐候性に有効な元素のMo,Nb,Ti及びVを添加した場合は、これらの元素の総量は0.15％を超えてはならない。

※1. ウェブ厚さ9mm以下は上限値を適用しない。
※2. フランジ厚さ12mm以上100mm以下に適用する。またウェブ厚さ9mm以下は上限を85％とする。
※3. 厚さ12mm以下は衝撃値を適用しない。
※4. 受渡当事者間の協定によりCeq又はPcmを適用する。
※5. 受渡当事者間の相談により超音波探傷試験を実施する。判定基準はJIS G 0901の判定基準の等級Y相当とする。
※6. Crの含有量は、2011年10月1日製造分から適用する。

炭素当量：Ceq（％）＝Ｃ+Ｍn/6+Ｓi/24+Ｎi/40+Ｃr/5+Ｍo/4+Ｖ/14
溶接割れ感受性組成：Ｐcm（％）＝Ｃ+Ｓi/30+Ｍn/20+Ｃu/20+Ｎi/60+Ｃr/20+Ｍo/15+Ｖ/10+5Ｂ

仕 様 コ ー ド

SMA400AW

SMA400BW

SMA400AP

SMA400BP
JIS G 3114

SMA490AW

SMA490BW

SMA490AP

SMA490BP

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.18

0.15～0.65

0.15～0.65

0.55以下

0.55以下

0.15～0.65

0.15～0.65

0.55以下

0.55以下

1.25

1.25

1.25

1.25

1.40

1.40

1.40

1.40

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

Cu Cr Ni

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.30～0.50

0.30～0.50

0.20～0.35

0.20～0.35

0.30～0.50

0.30～0.50

0.20～0.35

0.20～0.35

0.45～0.75

0.45～0.75

0.30～0.55

0.30～0.55

0.45～0.75

0.45～0.75

0.30～0.55

0.30～0.55

0.05～0.30

0.05～0.30

0.05～0.30

0.05～0.30

SS400

YHS-SS400

SN400B

YHS-SN400B

SM490A

YHS-SM490A

JIS G 3101

JIS G 3136

JIS G 3106

JIS G 3136
SN490B

YHS-SN490B

0.20

0.20

0.20

0.20

0.18

0.18

0.18

0.35

0.35

0.35

0.55

0.40

0.55

0.40

0.80以下

0.60～1.50

0.60～1.40

1.65以下

1.50以下

1.65以下

1.50以下

0.050

0.030

0.030

0.030

0.035

0.030

0.030

0.030

0.050

Cr

単位： 単位：

Sn

0.015

0.015

0.015

0.035

0.013

0.015

0.013

0.36以下

0.36以下

0.36以下

0.44以下

0.44以下

0.44以下

（0.26以下）※4

0.26以下

0.29以下

（0.29以下）※4

0.29以下

0.25

0.25

0.25

0.25

0.040

0.040

0.035

0.035

Ceq PcmCu

0.40

0.40

0.40

0.40

※6

規格

ヤマトスチール高仕様H形鋼
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降伏比※2降伏点 衝撃値（0℃）※3

（Ｊ）

形状・寸法規格 製品内部性状

（％）

機 械 的 性 質

16超40以下16以下

Vノッチ板厚方向

245以上

245以上

245以上

245以上

365以上

365以上

365以上

365以上

235以上

235以上

235以上

235以上

355以上

355以上

355以上

355以上

400～540

400～540

400～540

400～540

490～610

490～610

490～610

490～610

17以上

17以上

17以上

17以上

15以上

15以上

15以上

15以上

21以上

21以上

21以上

21以上

19以上

19以上

19以上

19以上

27以上

27以上

27以上

27以上

400～510

400～510

400～510

400～510

490～610

490～610

490～610

490～610

t≦16
16＜t≦40

245以上
235以上

6≦t＜12
12≦t≦40

235以上
235～355

t≦16
16＜t≦40

325以上
315以上

325～445

235～355

245～355

325～445

6≦t＜12
12≦t≦40

325以上
325～445

5＜t≦16
16＜t≦50

17以上
21以上

6≦t≦16
16＜t≦50

18以上
22以上

5＜t≦16
16＜t≦50

17以上
21以上

21以上

22以上

21以上

21以上

6≦t≦16
16＜t≦50

17以上
21以上

80以下

80以下

80以下

80以下

80以下

27以上

27以上

70以上

70以上

27以上

100以上

JIS G 3192

JIS G 3136

JIS G 3192

JIS G 3136

※5

※5

※5

※1
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●有効断面のとり方

Y

X X

r

b b

●幅厚比のとり方
フランジB／2t2
ウェブ（H-2t2）／ t1

Ht1

t2

d 2

Y

d 2

B

H

t1
t2

B
Y

Y

X X

r

※上表の技術資料は、製品の代表的な断面性能を説明するデータであって、保証を意味するものではなく、これらの算出基準値等

①  有効断面積及び有効断面係数は、表1の幅厚比（FC）範囲内を
有効として計算しています。

②  圧縮用有効断面積のウェブの幅厚比算出は （H-2（t2+r））/t1 を採
用し、柱基準で幅厚比が表1の規定値を超えた場合は無効とし、
t1 に超えた比率を乗じて、断面積 Aから無効断面積を除いてい
ます。

③  有効断面係数は、梁の幅厚比の規定値より算出しています。
④  「i」は、圧縮フランジと梁成の1/6からなるT 形断面のウェブ軸
まわりの断面二次半径を表します。

⑤  ηは、（i×A）/（B× t2）を表します。
⑥  幅厚比種別のランクで、SS 材・SM 材は表 3、SN 材は表 4を
採用しています。

■ Ｈ形鋼の寸法及び断面性能表

標準断面
寸法

寸法 (mm) 断面積
Ａ
(cm2)

単位質量
(kg/m)

断面二次モーメント
(cm4)

断面二次半径
(cm)

断面係数
(cm3)

材質　SN400

圧縮用有
効断面積
（cm2）

有効断面係数(cm3)

H B ｔ 1 ｔ 2 r Ix Iy ix iy Zx Zy Zx Zy
150 × 150 150 150   7　 10 8   39.65   31.1　 1,620 563 6.40 3.77 216 75.1 39.65 216 75.1 
175 × 175 175 175   7.5 11 13   51.43   40.4　 2,900 984 7.50 4.37 331 112   51.43 331 112   
200 × 200 200 200   8　 12 13   63.53   49.9　 4,720 1,600 8.62 5.02 472 160   63.53 472 160   
250 × 250 250 250   9　 14 13   91.43   71.8　 10,700 3,650 10.8 6.32 860 292   91.43 860 292   
300 × 300 300 300 10　 15 13 118.5   93.0　 20,200 6,750 13.1 7.55 1,350 450   118.5 1,350 450   
350 × 350 350 350 12　 19 13 171.9   135　　 39,800 13,600 15.2 8.89 2,280 776   171.9 2,280 776   
400 × 400 400 400 13　 21 22 218.7   172　　 66,600 22,400 17.5 10.1  3,330 1,120   218.7 3,330 1,120   
200 × 150 194 150   6　   9 8   38.11   29.9　 2,630 507 8.30 3.65 271 67.6 38.11 271 67.6 
250 × 175 244 175   7　 11 13   55.49   43.6　 6,040 984 10.4 4.21 495 112   55.49 495 112   
300 × 200 294 200   8　 12 13   71.05   55.8　 11,100 1,600 12.5 4.75 756 160   71.05 756 160   
350 × 250 340 250   9　 14 13   99.53   78.1　 21,200 3,650 14.6 6.05 1,250 292   99.53 1,250 292   
400 × 300 390 300 10　 16 13 133.3   105　　 37,900 7,200 16.9 7.35 1,940 480   133.3 1,940 480   
450 × 300 440 300 11　 18 13 153.9   121　　 54,700 8,110 18.9 7.26 2,490 540   153.9 2,490 540   
500 × 300 482 300 11　 15 13 141.2   111　　 58,300 6,760 20.3 6.92 2,420 450   141.2 2,420 450   

488 300 11　 18 13 159.2   125　　 68,900 8,110 20.8 7.14 2,820 540   159.2 2,820 540   
600 × 300 582 300 12　 17 13 169.2   133　　 98,900 7,660 24.2 6.73 3,400 511   169.2 3,400 511   

588 300 12　 20 13 187.2   147　　 114,000 9,010 24.7 6.94 3,890 601   187.2 3,890 601   
594 302 14　 23 13 217.1   170　　 134,000 10,600 24.8 6.98 4,500 700   217.1 4,500 700   

650 × 300 644 300 12　 22 18 206.8   162　　 152,000 9,910 27.1 6.92 4,710 661   206.8 4,710 661   
650 300 12　 25 18 224.8   176　　 171,000 11,300 27.6 7.08 5,250 751   224.8 5,250 751   

700 × 300 692 300 13　 20 18 207.5   163　　 168,000 9,020 28.5 6.59 4,870 601   207.5 4,870 601   
700 300 13　 24 18 231.5   182　　 197,000 10,800 29.2 6.83 5,640 721   231.5 5,640 721   

750 × 300 744 300 14　 22 18 232.8   183　　 215,000 9,920 30.4 6.53 5,790 661   232.8 5,790 661   
750 300 14　 25 18 250.8   197　　 241,000 11,300 31.0 6.70 6,410 751   250.8 6,410 751   

800 × 300 792 300 14　 22 18 239.5   188　　 248,000 9,920 32.2 6.44 6,270 661   235.5 6,270 661   
800 300 14　 26 18 263.5   207　　 286,000 11,700 33.0 6.67 7,160 781   259.5 7,160 781   

850 × 300 844 300 16　 25 18 279.8   220　　 323,000 11,300 34.0 6.35 7,650 752   279.8 7,650 752   
850 300 16　 28 18 297.8   234　　 355,000 12,600 34.5 6.51 8,350 842   297.8 8,350 842   

900 × 300 890 299 15　 23 18 266.9   210　　 339,000 10,300 35.6 6.20 7,610 687   258.1 7,610 687   
900 300 16　 28 18 305.8   240　　 404,000 12,600 36.4 6.43 8,990 842   301.8 8,990 842   
912 302 18　 34 18 360.1   283　　 491,000 15,700 36.9 6.59 10,800 1,040   360.1 10,800 1,040   

200 × 100 200 100   5.5   8 8   26.67   20.9　 1,810 134 8.23 2.24 181 26.7 26.67 181 26.7 
250 × 125 248 124   5　   8 8   31.99   25.1　 3,450 255 10.4 2.82 278 41.1 31.99 278 41.1 

250 125   6　   9 8   36.97   29.0　 3,960 294 10.4 2.82 317 47.0 36.97 317 47.0 
300 × 150 298 149   5.5   8 13   40.80   32.0　 6,320 442 12.4 3.29 424 59.3 40.80 424 59.3 

300 150   6.5   9 13   46.78   36.7　 7,210 508 12.4 3.29 481 67.7 46.78 481 67.7 
350 × 175 346 174   6　   9 13   52.45   41.2　 11,000 791 14.5 3.88 638 91.0 51.05 638 91.0 

350 175   7　 11 13   62.91   49.4　 13,500 984 14.6 3.96 771 112 62.91 771 112   
400 × 200 396 199   7　 11 13   71.41   56.1　 19,800 1,450 16.6 4.50 999 145   70.21 999 145   

400 200   8　 13 13   83.37   65.4　 23,500 1,740 16.8 4.56 1,170 174   83.37 1,170 174   
450 × 200 446 199   8　 12 13   82.97   65.1　 28,100 1,580 18.4 4.36 1,260 159   81.77 1,260 159   

450 200   9　 14 13   95.43   74.9　 32,900 1,870 18.6 4.43 1,460 187   95.43 1,460 187   
500 × 200 496 199   9　 14 13   99.29   77.9　 40,800 1,840 20.3 4.31 1,650 185   98.29 1,650 185   

500 200 10　 16 13 112.3     88.2　 46,800 2,140 20.4 4.36 1,870 214   112.3 1,870 214   
506 201 11　 19 13 129.3   102　　 55,500 2,580 20.7 4.46 2,190 256   129.3 2,190 256   

600 × 200 596 199 10　 15 13 117.8     92.5　 66,600 1,980 23.8 4.10 2,240 199   111.8 2,240 199   
600 200 11　 17 13 131.7   103　　 75,600 2,270 24.0 4.16 2,520 227   130.5 2,520 227   
606 201 12　 20 13 149.8   118　　 88,300 2,720 24.3 4.26 2,910 270   149.8 2,910 270   
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　は変更される場合がありますのでご注意下さい。

昭55建告第 1792 号による FCランク幅厚比

H19国土交通省告示第 596号による柱及び梁の種別（S55建告第 1792 号の一部改正）

設計基準強度（F値） 　　　「2007 年版建築物の構造関係技術課基準解説書」によるSN材の場合の幅厚比の規定
　　　建築構造用圧延鋼材（SN材）を使用したH形鋼断面部材（梁・柱）の種別は、昭 55建告第 1791 号
　　　第四号ただし書き、または昭 55建告第 1792 号第 1ただし書の規定を適用し、以下によっても良い。部材 部位 幅厚比（FC）

梁
フランジ 15.5   235/F

ウェブ 71   235/F

柱
フランジ 15.5   235/F

ウェブ 48   235/F

F 値 SN400 SN490

40mm以下 235 325

部材 部位
柱および梁の種別

FA FB FC FD

梁
フランジ 9   235/F 11   235/F 15.5   235/F

左記以外
ウェブ 60   235/F 65   235/F 71   235/F

柱
フランジ 9.5   235/F 12   235/F 15.5   235/F

ウェブ 43   235/F 45   235/F 48   235/F

部材 鋼種 定数
kf、kw、kc の値

FA FB FC

梁

SN400B
kf 22 27 32
kw 144 175 209
kc 100 100 110

SN490B
kf 26 33 40
kw 118 147 180
kc 100 100 110

柱

SN400B
kf 22 27 32
kw 71 87 104
kc 71 71 74

SN490B
kf 26 33 40
kw 63 77 94
kc 71 71 74

（B/2t2）2

かつ（H-2t2）/t1 ≦ kc/  F/98

（kf/  F/98）2
｛（H-2t2）/t1｝2

（kw/  F/98）2
＋ ≦1

［表１］

［表３］

［表２］ ［表４］

材質　SN490 横座屈断面
二次半径
(cm) η

幅厚比 幅厚比種別
塑性断面係数
(cm3)圧縮用有

効断面積
（cm2）

有効断面係数 (cm3)
フランジ ウェブ

梁 (400N/mm2) 梁 (490N/mm2) 柱 (400N/mm2) 柱 (490N/mm2)

Zx Zy i SS・SM SN SS・SM SN SS・SM SN SS・SM SN Zpx Zpy
39.65 216 75.1 4.15 4.15 7.50 18.6 

FA

FA

FA

FA

FA

FA

FA
FA

243 114  
51.43 331 112   4.80 4.36 7.95 20.4 

FB
370 172  

63.53 472 160   5.50 4.59 8.33 22.0 

FB

525 244  
91.43 860 292   6.91 4.93 8.93 24.7 953 443  
118.5 1,350 450   8.28 5.52 10.0 27.0 

FB
FC FB FB 1,480 683  

171.9 2,280 776   9.71 5.11 9.21 26.0 FB FA FA 2,520 1,180  
218.7 3,330 1,120   11.0  5.25 9.52 27.5 FC FB FB 3,670 1,700  
38.11 271 67.6 4.09 5.87 8.33 29.3 

FA 

FA 

FB

FA 

FA
FA

FB

FB

301 103  
55.49 495 112   4.72 5.99 7.95 31.7 FA 550 172  
71.05 756 160   5.38 6.59 8.33 33.8 

FB

842 245  
99.53 1,250 292   6.79 6.60 8.93 34.7 1,380 445  
133.3 1,940 480   8.19 6.66 9.38 35.8 FB FC FB 2,140 730  
153.9  2,490 540   8.16 6.65 8.33 36.7 FA FB FA 2,760 823  
141.2 2,420 450   7.99 8.56 10.0 41.1 FB FC FB

FB FD FD

2,700 690  
159.2 2,820 540   8.10 7.32 8.33 41.1 

FA

FB FA 3,130 825  
166.0 3,400 511   7.90 9.02 8.82 45.7 FC 3,820 786  
184.0 3,890 601   8.01 7.85 7.50 45.7 

FA

4,350 921  
217.1 4,500 700   8.09 6.92 6.57 39.1 FA FA FC FC 5,060 1,080  
199.4 4,710 661   7.99 7.80 6.82 50.0 

FD FD FD FD

5,270 1,010  
217.4 5,250 751   8.07 6.99 6.00 50.0 5,850 1,150  
199.0 4,870 601   7.82 9.01 7.50 50.2 5,500 930  
223.0 5,640 721   7.95 7.73 6.25 50.2 6,340 1,110  
223.5 5,790 661   7.79 8.78 6.82 50.0 6,580 1,030  
241.5 6,410 751   7.89 7.89 6.00 50.0 7,250 1,160  
225.4 6,270 661   7.74 9.29 6.82 53.4 FB 7,140 1,030  
249.4 7,160 781   7.87 8.08 5.77 53.4 8,100 1,210  
269.3 7,650 752   7.70 8.67 6.00 49.6 FA 8,770 1,180  
287.3 8,350 842   7.80 7.90 5.36 49.6 9,540 1,310  
247.3 7,610 687   7.59 9.83 6.50 56.3 FC FC 8,750 1,080  
290.3 8,990 842   7.75 8.31 5.36 52.8 FB FA 10,300 1,320  
352.8 10,800 1,040   7.90 7.01 4.44 46.9 FA FC FC 12,300 1,620  
26.67 181 26.7 2.63 6.57 6.25 33.4 

FA

FA

FA
FA

FA FA FA FB 205 41.6 
30.80 278 41.1 3.28 8.19 7.75 46.4 FB FC FC FD FD 312 63.2 
36.97 317 47.0 3.30 7.33 6.94 38.7 FA FA FA FC FB 358 72.7 
37.65 424 59.3 3.85 9.62 9.31 51.3 FB FB FB FD FD

FD FD

475 91.8 
46.78 481 67.7 3.87 8.61 8.33 43.4 FA FA FB FB 542 105  
46.74 638 91.0 4.53 10.0  9.67 54.7 FB FC FB FD FD 712 140  
61.28 771 112   4.60 8.35 7.95 46.9 FA

FB

FA FC FC 864 173  
65.18 999 145   5.23 9.46 9.05 53.4 FB FB FD FD 1,110 223  
81.22 1,170 174   5.29 8.13 7.69 46.8 

FA

FA FC FC 1,310 267  
76.02 1,260 159   5.16 9.65 8.29 52.8 FB FD FD 1,420 245  
92.56 1,460 187   5.23 8.40 7.14 46.9 FA

FA

FC FC 1,650 290  
91.82 1,650 185   5.15 9.16 7.11 52.0 FB FD FD 1,870 288  
108.9 1,870 214   5.20 8.13 6.25 46.8 FA FC FC 2,130 333  
129.3 2,190 256   5.28 7.00 5.29 42.5 FA FA 2,500 399  
104.6 2,240 199   5.03 10.0  6.63 56.6 FC FC FD FD 2,580 312  
122.6 2,520 227   5.09 8.98 5.88 51.4 FB FA 2,900 358  
144.8 2,910 270   5.17 7.80 5.02 47.2 FA FC FC 3,360 426  
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溝形鋼

　形鋼
※150×125
※180×100

8.5

6

6.5

5

46.15

30.06

36.2

23.6

1,760

1,670

385

138

6.18

7.45

2.89

2.14

235

186

61.6

27.5

14

10

13

10
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備考　縞H形鋼の納期ならびに仕様については、あらかじめご相談下さい。
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又は

400㎜以下

800㎜未満で辺Bが400㎜以下

800㎜以上

16㎜未満

16㎜以上 25㎜未満

25㎜以上 40㎜未満

16㎜未満

16㎜以上 25㎜未満

7m以下

7mを超えるもの

高さHが300㎜以下

高さHが300㎜を超えるもの

高さHが300㎜以下

高さHが300㎜を超えるもの

辺Bが400㎜以下

高さHが350㎜以下

高さHが350㎜を超え  550㎜未満

高さHが550㎜以上

辺Bが400㎜以下

±2.0㎜

±2.0㎜

±3.0㎜

±1.0㎜

±1.5㎜

±1.7㎜

±0.7㎜

±1.0㎜

＋40㎜
0㎜

±2.0㎜

2.0㎜以下

2.5㎜以下

3.0㎜以下

長さの0.15%以下

長さの0.10%以下
上下、左右の曲がりに適用する。

高さ（ウェブ）（H）

直角度（T）

中心の偏り
（S）

ウェブ反り
（W）

フランジ折れ
（F）

※切断面の直角度（e）

厚　さ

長　　さ

曲　が　り

区 分 許　　　容　　　差 摘 要

フランジ
（t2）

ウェブ
（t1）

辺（フランジ）（B）

注　※ 切断面の直角度の許容差は、注文者から要求があった場合に適用する。
※ 「ウェブ反り」は、コーナーR部を含まない部分に適用する。

プラス側許容差は、長さ1mを又はその
端数を増すごとに上記プラス側許容差
に5㎜を加える。マイナス側許容差は、
0㎜とする。

辺Bの1.0%以下。ただし、許容差の最
小値は1.5㎜

辺Bの1.2%以下。ただし、許容差の最
小値は1.5㎜

bの1.5%以下。だだし、許容差の最大
値は1.5㎜

辺B又は高さHの1.6%以下。だだし、
許容差の最小値は3.0㎜

b

F

b
F

b

F

JIS G 3192：

寸法許容差
JIS G 3192：（H形鋼）

JIS G 3136（H形鋼）

JIS G 3136（I形鋼及び溝形鋼）
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Ｉ形鋼については、
Ｈ形鋼の図を参照

摘 要

摘 要

ただし、許容量の最小値は3.0mm

ただし、許容量の最小値は1.5mm

JIS A 5526：（H形鋼ぐい）

JIS G 3192：（I 形鋼及び溝形鋼）
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認　証
（日本産業規格）

認証番号　QA0507014
形　　　鋼 鋼　矢　板
一 般 構 造 用 圧 延 鋼 材 JIS  G 3101 溶 接 用 熱 間 圧 延 鋼 矢 板 JIS A 5523
溶 接 構 造 用 圧 延 鋼 材 JIS G 3106 熱 間 圧 延 鋼 矢 板 JIS A 5528
溶接構造用耐候性熱間圧延鋼材 JIS G 3114 Ｈ形鋼ぐい
建 築 構 造 用 圧 延 鋼 材 JIS G 3136 Ｈ 形 鋼 ぐ い JIS A 5526

JIS マーク表示制度認証書

ISO 9001　登録証 ISO 14001　登録証

飯塚 英里香
画像

飯塚 英里香
画像
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交番

兵庫県

410億円（平成29年3月時点）
320名

41 (As of March 2017)
320



2022.07




